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APERFEI£OAMENTO EM ... PERFIL _ METALICO.. 
PARA COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE 
QTJADROS ELETRICOS. - 

Campo da Invencao. 

Mais particularmente a presente Invencao refere-se a 
uma singular concretizacao levada a efeito na geometria de urn perfil metalico 
especialmente desenvolvido para montagem de estruturas normalmente 
utilizadas nos mais variados tipos" 1 de gabinetes, estes tambem conhecidos 
como paineis eletricos que, na v realidade, sao armarios com portas e 
fechamentos laterais utilizados para abrigar uma variedade muito grande de 
componentes e dispositivos eletricos e eletrdmcos. 

Estado da tecnica. 

Como e de conhecimento dos habilitados nesta tecmca, 
atualmente existem diferentes tipos de paineis eletricos, tambem chamados de 
quadros, gabinetes ou armarios, projetados para conter diversos componentes 
e dispositivos eletricos e eletrdnicos nos mais variados ramos de atividades, 
incluindo-se tambem o setor de telefonia. 

Portanto, em diferentes situacoes de distribuicao eletrica 
ou montagem de componentes e dispositivos eletricos e eletrdnicos, o uso de 
um armario, gabinete ou painel e extremamente importante. 

Embora exista atualmente, uma variedade muito grande 
de paineis eletricos, normalmente s3o caixas metalicas com fechamentos 
adequados, incluindo uma ou mais portas, dependendo do seu 
dimensionamento. Tais fechamentos, incluindo-se as portas, normalmente sao 
confeccionadas de chapas metalicas substancialmente finas. Desta maneira, 
todos os paineis eletricos possuem intemamente uma estrutura de perfis 
metalicos. Esta estrutura, como o pr6prio nome diz, constitui os meios de 
sustenta9ao para as partes que form am as paredes externas de chapas 
dobradas, como tambem constituem os meios de sustentacao e montagem das 
portas e respectivas dobradi9as, ainda, esta mesma estrutura, porem, pelo lado 
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de dentro, tamb6m configura os montantes necessariqs para distribui9ao e 
montagem dos diferentes componentes e dispositivos etetricos e eletrdnicos. 

Logicamente 6 fundamental que qualquer painel etetrico 
tenha intemamente uma estrutura substancialmente resistente para 
caracterizar um gabinete ou arm&rio condizente com os equipamentos 
internos a serem instalados. ' n 

^ Atualmente existem diferentes tipos de estruturas, todas 
elas;obtidas com perfis metaiicos, dentre os- quais, na maioria dos^casos, s£o 
conformados em prensas dobradeiras de chapas, o que dificulta o processo 
produtivo alem de apresentar algumas restates tecnicas. 

Por outro lado, tambdm existem outros tipos de perfis 
metalicos conformados em perfiladeiras, tais como aqueles ensinados nos 
seguintes documentos: PI 8.406.283 - depositado em 07/12/84 -"quadra de 
armacao para um armario.de distribui9So; DE 19536950 - depositado em 
04/10/1995 - referente a uma estrutura de perfis; PI 9.509.594 - publicado em 
30/09/1997 - armacao para um armario de distribuicao; P.I. 9.713.114 - 
depositado em 06/11/1997 - armaeao com uma estrutura de fundo e uma 
estrutura de cobertura de uma lamina perfilada; P.I. 9.713.518-6 - depositado 
em 06/11/1997 - armacao de quadra para um armario de distribuicao; PI 
9.509.578 - publicado em 23/12/1997 - armacao para um armario de 
distribuicao; PI. 9.708.041 - publicado em 27/07/1999 - armario de 
distribuicao com uma estrutura de quadra; PI 9.712.778-7 - publicado em 
19/10/1999 - perfil de esquadria para estrutura de esquadria de um armario de 
distribuicao; PI . 9.712.779-5 - publicado em 19/10/1999 - rarmario de 
distribuicao; BR P.I. 0.201.155 - depositado em 03/03/2002 - perfil para 
composicao de estruturas para paineis eletricos; e B.R. RI. 0.202.231 - 
depositado em 06/06/2002 - aperfeicoamento em perfil metalico para 
composicao de estruturas para montagem de quadras eletricos. 

Portanto, na maioria dos perfis acima relacionados e 
outros, geralmente sao do tipo tubulares e, consequentemente, s3o fechados, 
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definindo urn nucleo tubular com um ou mais flancos ou lados prolongados. 
A parte tubular e os prolongamentos possuem carreiras de furos e recortes 
com diferentes formatos, nao s6 para fixa9ao dos componentes e aparelhos 
eletricos e eletrdnicos, como tambem de outros detalhes que fazem parte 
integrante do conjunto, tais como as dobradicas das portas. 

E importante salientar que os atuais paineis etetricos, 
gabinetes ou armarios tambem sao concebidos para atingir dois^TIPOS de 
aplica95es, definidos comercialmente como: tipo INDOOR (uso abrigado) e 
tipo OUTDOOR (uso desabrigado - exposto ao tempo). A diferenca entre os 
dois tipos consiste basicamente no GRAU DE PROTE£AO MECANICA E 
DE VEDAQAO dos fechamentos laterais e das portas, consequentemente, 
podemos dizer que aquele definido como tipo outdoor apresenta um grau 
maior de protecSo mecanica bem como de vedacao. . 

Tradicionalmente considera-se o tipo indoor adequado 
para ser utilizado em ambiente fechado e protegido de intemperies, enquanto 
o outro tipo definido como outdoor 6 ideal para ser utilizado em locais abertos 
ou ao ar livre, tal como acontece, por exemplo, com alguns armarios 
utilizados no setor de telefonia. Entretanto, o tipo outdoor, devido ao seu 
maior grau de vedacao, tamb&n 6 utilizado vantajosamente em ambientes 
fechados, porem, com atividades hostis, nao so pela presen?a de poluentes 
suspensos no ar como tambem pela presenca de umidade, tal como acontece, 
por exemplo, em industriais, ambientes de processamento de produtos 
diversos, notadamente no setor., quimico, cozinhas industriais e ou outros 
locais semelhantes. v.- 

Inconvenientes do estado da tecnica. 
Atualmente existem, como ja foi dito, inumeros perfis 
para montagem de estruturas e, na maioria dos casos, o efeito estrutural obtido 
e realmente satisfatorio, entretanto, no que se refere as veda95es, necessitam 
de execu96es t^cnicas especiais em fun9ao da aplica9ao, como tambem 
apresentam exequibilidade industrial complicada, visto que, como acontece, 
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por exemplo, no perfil descrito no documento anteriormente citado o PI 
8.406.283 - quadro de armagao para urn armario de distribuifSo depositado 
em 07/12/84, o mesmo e utilizado exclusivamente para montagem de paineis 
eletricos indoor. 

Apenas para melhor elucidar o estado da tecnica, e 
apresehtada em nossa figura 30 anexa, que corresponde a figura 13 do PI 
8.406.283, por onde se verifica um i; porte transversal colocando em destaqueto 
perfil utilizado e, este*caso, mostra tipicamente urn problema£eritico que serve 
de exemplo padrao ho que se refere a vedacao entre o ambience interno do 
gabinete e o ambiente externo. 

Na figura 30 podemos observar que o perfil 6 do tipo 
definido por um nucleo tubular (10), quadrado, com dois vertices opostos 
prolongados (12-15). A parte tubular de secSo quadra e os prolongamentos 
possuem carreiras de furos e recortes (20-21.-23-51) com diferentes formatos e 
dimensSes, nSo s6 para fixa9ao e montagem dos componentes e aparelhos 
eletricos e eletrdnicos internos, como tamb6m de outros componentes 
externos que fazem parte integrante do conjunto, tais como as dobradi9as das 
portas, paineis de fechamento e/ou outros. 

Ainda com rela9ao a figura 30 anexa, 6 dado observar 
que os furos e aberturas (20-21-23-51) sao distribuidos nos quatro lados do 
nucleo tubular (10), consequentemente, sao estabelecidos diferentes pontos 
de comunica9So entre o ambiente interno e o externo do gabinete. Desta 
maneira, a veda9So proporcionada pela pr6pria constru9ao do perfil e 
completamente destruida e, com isso, inviabiliza a aplica9ao da estrutura 
quando a mesma e para ser utilizada em gabinete outdoor. 

Por outro lado, ainda com rela9§o a mesma figura 30, 
nota-se que a geometria adotada para constru9ao do perfil permite o uso 
limitado de componentes de veda9ao (72), notadamente aqueles utilizados nas 
portas e nos paineis de fechamento. Ainda, tal veda9§k> (72), em suas linhas 
gerais, e comprometida pelos furos (20-21-23-51). 
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Ppr putrp lado, tevandorse jsm considera^o a .geometria 

do perfil acima mencionado, a vedacao (72) e do tipo cordao, o qual pode ser 
aplicado de diferentes maneiras, por colagem ou por deposicao de material 
aplicado diretamente no painel de fechamento ou porta, gerando com isso 
outras desvantagens, principalmente custo elevado e, ainda, a vedacao sempre 
vai fazer parte integrante do painel de fechamento ou da porta e, devido a sua 
flexibilidade de tais partes, a pressao de^.vedacao nem sempre e uniforme. 
Outro problema notado 6 que em eventuais danos em tais vedacQes^o reparo 
exige a troca do painel de fechamento ou da porta. * 

Portanto, resumidamente, podemos dizer que os 
inconvenientes dos perils do estado da tecnica sao gerados em funcao das 
geometrias adotadas para os mesmos, bem comp pelas diferentes aberturas 
aplicadas em suas paredes e, com isso, os objetivos nao sao alcancados pelo 
conjunto para atender a condicao de uso para o tipo outdoor. 

Solucao do estado da tecnica. 

Para solucionar os inconvenientes acima, o Requerente 
idealizou um perfil descrito e reivindicado no documento BR P.I. 202.231, 
depositado em 06/06/2002 sob o mesmo titulo e com uma nova geometria 
transversal, especialmente desenvolvida para atender simultaneamente a 
montagem de estruturas para quadros eletricos do tipo indoor e outdoor, 
inclusive com uma serie de vantagens * tecnicas e praticas, entre as quais 
destacam-se: 

a) este perfil apresenta um nucleo na forma de tubo 
quadrado,-onde dois vertices opostos sao prolongados na forma de abas, cada 
uma delas incluido uma dobra em §ngulo reto e, ainda, o dito tubo ou nucleo 
tubular apresenta um dos vertices voltado para o lado de dentro do gabinete, 
onde apenas os seus dois lados adjacentes sSo vazados por carreiras de 
aberturas para fixaeao e distribuicao dos componentes eletricos, enquanto os 
dois lados opostos do mesmo nucleo tubular, aqueles que ficam voltados para 
o lado de fora do gabinete, sao completamente fechados e destituidos de 
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quaisquer aberturas, porem, apenas urn dos lados dos mesmos inclui um loop 
de dobraduras formando uma terceira aba perpendicular em relacao a tal lado, 
com que a parte do perfil que fica voltada para fora do gabinete soma pelo 
menos tres abas e duas pontas dobradas em angulo reto, consequentemente 
> formam diferentes pontos de ancoragem para os varios dispositivos utilizados 
na montagem final do gabinete ou quadro eletrico, tais conio: fechamentos e 
portas; ^ 

a b) o lado exteipo do perfil 6 completamente vedado em 
relacao ao lado interno, esta veda$ao e naturalmente obtida com a prdp^ria 
geometria transversal do perfil em conjunto com os detalhes de perfilacao, ou 
seja, se dividirmos diagonalmente o perfil exatamente no nucleo tubular, urn 
lado ou o lado interno ao gabinete e definido por um vertice e duas paredes 
adjacentes, ambas vazadas para montagem dos equipamentos eletricos 
intemos ao gabinete; enquanto do lado oposto o outro vertice e as suas duas 
paredes adjacentes sao completamente destituidas de furos ou aberturas, 
consequentemente, ocorre um isolamento ou vedacao natural da prdpria 
geometria do perfil, tornando isolado o ambiente interno do gabinete em 
relacao ao ambiente externo, consequentemente, nesta primeira fase descritiva, 
podemos dizer que o mesmp perfil atende vantajosamente as condicdes de 
montagem de quadros eletricos tipo indoor e tipo outdoor; 

c) as abas externas foram estrategicamente posicionadas, 
duas das quais qom terminals dobrados em angulo reto; o que permite o uso 
de guarnicao tipo "a" que, na realidade 6 um tipo de perfil de borracha para 
uso estatico e, ^nesta condi92o, tanto a vedacao das portas como dos 
fechamentos laterals s2o aplicados por simples encaixe diretamente no 
perimetro contornante da estrutura, caracterizando pontos de vedacao 
completamente diferentes dos gabinetes convencionais, inclusive o perfil de 
borracha proporciona outras vantagens, isto e, a sua colocacao e realizada por 
simples encaixe e, consequentemente, agiliza todo processo de montagem e, 
ainda, em caso de manutencao, basta desencaixar uma e encaixar a outra, o 
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que pode ser feito com muita rapidez sem interrpmper o funcipnamento do. 
gabinete; 

d) gracas a geometria transversal do perfil BR P.I. 
202.231, tornou possivel urn efeito tecnico novo de extrema importancia, ou 
seja, todos os lados da estrutura montada sao simetricamente iguais, o que 
favorece sobremaneira a interligacao de uma estrutura com outra em' qualquer 
um dos lados, incluindo os lados superior e inferior, consequentemente, o 
presente perfil permite a forma9ao de estruturas modulares que podem crescer 
e diminuir no momento desejado; e 

e) as trds abas externas se comb in am para permitir, 
como ja foi dito, a fixacao de diferentes componentes, tais como: paineis de 
fechamentos, portas (dobradicas), perfil de borracha de vedacao e/ou outros, 
sendo que, ainda, um detalhe importante 6 que a geometria do conjunto de 
abas que, alem de aumentar significativamente a resistencia mecanica do 
perfil, tambem favorece sobremaneira a interligacSo mecanica entre uma 
estrutura e outra por qualquer um dos seus lados, completando assim as suas 
caracteristicas vantajosas, inclusive da modularidade do conjunto. 

Primeiro efeito tecnico novo do P.I. 202.231 
Uma geometria simetricamente combinada entre o lado 
externo e o lado interno do gabinete. Assim, levando-se em consideracao que 
o perfil em quesJSo apresenta uma parte ou alma definida como um niicleo 
central na forma de um tubo quadrado, a geometria adotada simplesmente foi 
elaborada de modo que, uma parte (paredes) do nucleo pudesse oferecer um 
grau de veda9ao perfeitoj;em,rela9ao ao outro lado, ou seja, considerando que 
o nucleo € um tubo quadrado e considerando uma linha divisdria em diagonal, 
teremos um de seus vertices e suas respectivas paredes voltadas para o lado de 
dentro do gabinete, enquanto o outro vertice e suas respectivas paredes 
permanecem voltados para o lado de fora do gabinete. Desta maneira, as 
paredes voltadas para o lado de dentro do gabinete possuem carreiras de furos 
e recortes com diferentes formatos e dimensoes, para fixa9ao e montagem dos 
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componentes e aparelhos eldtricos e eletrdnicos intemos^ Isto nfp acontece 
com as outras duas paredes voltadas para o lado de fora do gabinete, pois 
ambas sao destituidas de qualquer abertura, conseqtientemente, e mantida a 
integridade da yedacao natural do nucleo tubular do presente perfil. 

Segundo efeito tecnico novo do 'P.I. 202.231. 

Atribuir caracteristicas especiais ao vertice voltado para 
o lado de fora, aquele que.<& oposto ao vertice interno. Este vertice«xterno, de 
um modo ggral, constitui um dos tpontos mais impertante do aperfei9oamento 
em questab-e suas varia96es construtivas. Desta maneira, este vertice externo 
foi prolongado na forma de aba de montagem. Esta aba, de um modo geral, 
pode ter parede dupla ou tripla, como tambem dita aba pode ser orientada para 
fora preferivelmente em angulos de 90° e num raio de 270° limitado pelas 
duas paredes adjacentes do dito vertice extemo. Esta aba pode ser vazada por 
carreiras de aberturas com diferentes formatos e dimensionamentos, formando 
varios pontos de fixa9ao que, somados ao fato de que a dita aba e passivel de 
ser orientada em angulos diferentes, permite que a mesma possa atender 
diferentes exigencias tecnieas de montagem de componentes externos, tais 
como: fixa93o de portas, fixa93o de paineis, montagem de acess6rios para 
interliga9ao entre dois gabinetes e/ou outros. 

Como se percebe, a dita aba externa enrijece o perfil, 
alem do que constitui ; nm ponto completamente isolado do- interior do 
gabinete e, assim, nao interfere na vedacao naturalmente obtida com a 
perfilacao do perfil, ou seja,, ; a integridade da veda^So entre o ambiente 
interno e o ambiente externo do gabinete € mantida intocavel oferecendo 
assim meios para que o presente perfil possa ser utilizado simultaneamente 
para montagem de gabinetes indoor e outdoor. 

Terceiro efeito tecnico novo do P.I. 202.231 

Criar outras abas estrategicamente posicionadas, que sao 
prolongamentos naturais das duas paredes adjacentes do v6rtice interno, de 
modo que, ainda, ditas abas pudessem tambem ter as suas extremidades livres 
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dobradas pe^endiculannente para. fora...o para . dentro e, com isso, sao 
formados diferentes pontos de montagem, tal como ja foi dito, para vedacSes 
tipo "a" e outros tipos de vedacSes. 

Estas abas complementares, dependendo do angulo de 
dobra aplicados em suas extremidades, firmam-se detalhes para aplicacdes 
diferentes, ou seja, suponhamos que uma Has abas tenha a sua extremidade 
perpendicularmente dobrada para$bra e este perfil esteja posicionado naparte 
inferior ou superior^do gabinete. Nesta cdhdicSo, tal aba fofmaria urn quadro a 
marieira de moldiira para apoio do fundo ou do teto do gabinete, eliminando- 
se assim o uso de complementos para fixacao e apoio de tais partes do 
gabinete, sendo que, ainda, quando necessario, dita aba tambem forneceria 
condicdes para que um compartimento complementar fosse configurado na 
parte inferior do gabinete. 

Objetivos nao alcan^ados pelo P.I. 202.231. 
Como se percebe, o P.I. 202.231 ensina um perfil e 
algumas variacdes que concorreram para solucionar definitivamente os 
inconvenientes do estado da tecnica, visto que atende as aplica?6es outdoor 
(ou seja, aquela que apresenta um maior grau de exigencia) numa concepcao 
construtiva melhor e a um custo de fabricacao significativamente inferior aos 
padroes existentes no mercado, conseguindo assim uma aproximacao aos 
custos dos modelos indoor. Entretanto, o que se conseguiu em comparacao 
aos custos dos modelos indoor foi uma 1 aproximacSo e nao uma equipara9So, 
at6 porque o atendimento as aplica56es outdoor requer algumas exigSncias, 
que alem do acrescimo de material necessario, dificulta um jiouco o processo 
construtivo e isto consequentemente agrega valores ao custo final do conjunto. 

Portanto, o perfil do P.I. 202.231 tornou-se inviavel 
economicamente para aplicacoes mais simples, onde o nivel de exigencia 
tecnica e bem menor, pois, neste caso, o ideal e o uso de um perfil 
substancialmente mais leve e, consequentemente, com uma geometria e com 
dimensionamento menor e mais simplificado, de modo que, no final, o seu 
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custo possa ser inferior em rela^So ao perfil do . P.I. 202,2_31. 

Objetivos da Inven^ao. 

Concretizar outros melhoramentos, os quais se 
caracterizam pelo fato de definir novas formas geometricas, porem, utilizando 
o sistema de aba de montagenf apresentado pelo P.I. 202.231 de 06/06/2002 e, 
com isso, aproveitando as suas principals vantagens, principalmente a 
estanqueidade, onde o ambiente interno edsolado mecanicamente do ambiente 
externo, Gxo enrijecimentosque resulta em excelente estabilidade e#esistancia 
mec&iica. - <; ; 

Outro objetivo da inven^o 6 prever urn perfil com uma 
geometria transversal cooperante para garantir uma 6tima qualidade ao 
tratamento de superficie do perfil, tais como: pintura, fostatiza9ao e outros, 
sendo que este objetivo e alcan9ado pelo fato de o perfil, numa primeira 
versao construtiva, nao incluir partes metalicas sobrepostas, exceto apenas no 
trecho de fechamento que, na realidade e aquela aba de montagem, a qual esta 
posicionada entre dois cantos opostos do perfil. Estes dois cantos opostos sao 
formados por trechos de chapa dobrada em "U", formando dois ombros iguais 
em angulo reto que, como ja foi dito, possuem as suas paredes afastadas, 
conferindo uma configuracao interna ideal para os diferentes tratamentos 
superficiais e, ainda, estes mesmos ombros conferem meios ideais para 
melhorar ainda mais o efeito estrutural,.vaumentando a estabilidade do perfil, * 
como tambem tais ombros. ^configuram superficies complementares que 
concorrem para forma9So de apoios com areas de superficie ideais para 
• montagem dos fechamentos laterais e traseiros; inclusive esta condicao de 
montagem tambem favorece a disposigao dos componentes de veda9ao. 

Outro objetivo da Inven9ao € a concretiza9So de um 
perfil cuja geometria 6 definida por um arranjo substancialmente mais simples 
que o P.I. 202.231, consequentemente, resultou em um perfil com 
exequibilidade industrial substancialmente mais simples, pois, inicialmente, 
as fases de perfila9ao foram minimizadas, como tambem o perimetro 
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geom&rico do .j?CTfil fbi considerayelmente reduzido,. consequentemente, 
ocorreu uma reducao acentuada do peso por metro linear e, com isso, o custo 
final do produto tambem sofreu uma reduc2o igualmente acentuada, 
chegando-se a urn perfil ideal para aplicacdes mais simples. 

Descricao dos desenhos. 

" Para melhor compreensao da presente "In vencao, e feita 
em seguida uma descricao detalhada da mesmajf fazendo-se referencias aos 
desenhos anexos, ionde a: & «s # 

FIGURA 1A representa uma vista em perspectiva 
exemplificando um painel eletrico completamente fechado e obtido com o 
presente perfil; 

FIGURA IB mostra uma outra vista em perspectiva do 
mesmo painel eletrico, porem, com a sua porta aberta; 

FIGURA 2 6 uma perspectiva explodida do painel 
eletrico mostrado nas figuras anteriores, colocando em destaque a sua 
estrutura obtida com o presente perfil; 

FIGURA 3 mostra uma vista em perspectiva de uma 
estrutura obtida com o perfil em questao; 

FIGURA 4 mostra a sec5o transversal do presente perfil 
de acordo com uma versSo construtiva preferida; 

a FIGURA 5 ilustra uma vista da secao transversal de um 

gabinete obtido com o presente perfil; 

„ FIGURA 6 mostra uma perspectiva parcial e ampliada 
da estrutura mostrada na figura 3; 

FIGURAS de 7 a 9 sao vistas ampliadas dos detalhes A; 
B, C e D indicados na figura 5; 

FIGURA 10 € uma perspectiva mostrando duas 
estruturas lado a lado obtidas com o presente perfil; 

FIGURAS de 11 a 14 sak> vistas mostrando que as 
estruturas obtidas com o presente perfil podem ser interligadas entre si por 



12/21 



qualquer um dos seus lados.simetricos; _ - 

FIGURAS de 15 a 29 sao vistas colocando em destaque 
as variacSes construtivas do presente perfil; e a 

FIGURA 30 e um desenho de um perfil descrito no 
documento PI 8.406.283. 

Descricao detalhada da invencao. 
0 De acordo com estas ilustragoes e eni seus pormenores, 
o rispresente perfil aperfeicoado, foi particularmente desenvolvido para 
montagem de gabinetes, armarios ou paineis eletricos indoor (100) 
genericamente ilustrados nas figuras 1A, IB e 2, por onde se verifica que o 
mesmo se apresenta na forma de caixa metalica com fechamentos laterais 
(101), incluindo uma ou mais portas basculantes (102), dependendo do seu 
dimensionamento. Tais fechamentos, incluindo-se as portas, normalmente sao 
confeccionadas de chapas metalicas substancialmente finas. Desta maneira, 
todos os paineis eletricos possuem intemamente uma estrutura de perfis 
metalicos (103), tambem ilustrada na figura 3, por onde se verifica que esta 
estrutura, como o pr6prio nome diz, constitui os meios de sustentacao para as 
partes que formam as paredes extern as de chapas dobradas, como tambem 
constituem os meios de sustentacSo e montagem das portas e respectivas 
dobradicas, bem como outros acess6rios n3o ilustrados, sendo que, ainda, esta 
mesma estrutura, porem, pelo lado de dentro, tambem configura os montantes 
necessarios para distribuicSo e montagem dos diferentes componentes e 
dispositivos eletricos e eletrdnicos. 

Ainda com relagSo a figura 3, logicamente e 
fundamental que qualquer painel eletrico tenha intemamente uma estrutura 
(103) substancialmente resistente para caracterizar um gabinete ou armario 
condizente com os equipamentos intemos a serem instalados. Esta estrutura 
ilustrada € obtida com o presente perfil (104), visto cOm detalhes na figura 4, 
por onde se verifica que o mesmo esta caracterizado pelo fato de apresentar 
uma secSo transversal com uma nova geometria, definida por um formato de 
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triangulo retangulo, por6m, os seus lados concorrem para formar uma secgo 
interna ou nucleo central na forma tubular (105), onde o vertice (106) (fig. 5) 
esta orientado para o lado de dentro do gabinete (100), enquanto o vertice 
oposto (107). esta orientado para 0 lado de fora do dito gabinete (100), 
enquanto que os outros dois vertices adjacentes f (108) apresentam uma 
conformacao peculiar, deflnida pelas paredes (109) que formam 0 angulo reto 

(106) , ja que estas ..paredes para formar cada vertice^i(108) sao 
perpendicul^rmente dobradas emdirecao ao vertice (107) e, logo em segtiida, 
€ dobrada novamente para dentro formando urh topo em "U" (110) e, ao 
mesmo tempo, os trechos de paredes (111) recebem uma sucessao de 
dobraduras em Sngulos diferentes e suficientes para que estas paredes (111) 
possam terminar uma contra a outra se sobrepondo para formar o vertice 

(107) , onde ocorre o fechamento do perfll e, ao mesmo tempo, este vertice 
prolonga-se para fora e configura uma aba de montagem (112), a qual e 
ladeada pelas duas paredes (111) que, alem de serem completamente cegas, 
ficam do lado de fora do gabinete (100), o que nao ocorre com as paredes 
(109) que ficam do lado de dentro do gabinete (100), pois estas distribuem 
carreiras de aberturas e furos com formatos e dimensdes variaveis (113), que 
constituem os pontos de fixacSo para diferentes componentes que sao 
montados no interior do gabinete, o que tambem acontece com a aba de 
montagem (112), onde^a mesma 6 vazada por carreiras de furos e aberturas 
variaveis (1 14) de fixa?ao de componentes extemos ao gabinete (100). 

. Ainda com relacao a figura 4, os vertices (108) e o 
vertice (107), estao em um alintiamento inclinado que corresponde a diagonal 
a maneira de.hipotenusa oposta ao vertice reto (106). ' 

A aba de montagem (112) esta posicionada de forma 
paralela em relacao a um dos topos (110), como tambem esta aba esta 
limitada preferivelmente dentro do limite externo do perfil definido pelos 
vertices (108). 

Observando-se a figura 5, nota-se que os vertices (106) 
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da estrutura (103) ficam todos voltados para dentro do gabinete (100), o que 
tambem acontece com as aberturas (113), enquanto que o outro lado do perfil, 
aquele definido pelo vertice (107), fica voltado para o lado de fora do 
gabinete (100) e, nesta condicao, devido as paredes (111) serem cegas, ocorre 
uma vedacSo natural entre o ambiente intemo do gabinete e o seu lado 
externo, aumentando consideravelmente a eficiencia do conjunto. 

A figura S^mostra uma vista superior e em ,Gorte 
transversal de um gabinete basico obtido^com o presente jierfil e, nesta figura, 
os cantos foram exageradamente dimensionados para melhor visualizacab dos 
detalhes construtivos, porem, sem com isso interferir na construcao dos 
detalhes envolvidos no presente aperfeicoamento. 

Observando-se a figura 6, podemos notar que uma outra 
caracteristica importante do perfil em questao e obtida quando varios deles 
sSo unidos perpendicularmente, para formar a estrutura (103), ou seja, quando 
as suas extremidades sab unidas perpendicularmente, os topos (110) e a aba 
(112), bem como outros detalhes da geometria do perfil, ficam voltados para 
fora e se combinam para que todos os lados da estrutura (103) sejam 
simetricamente iguais, incluindo-se o lado superior e o lado inferior, de modo 
que os mesmos possam (ver fig.5) receber os fechamentos (101) e portas 
(102), cujas fixacdes estao ilustradas nas figuras 7, 8 e 9, que sab detalhes 
ampliados da figura 5. %v 

Conforme ilustra a figura 7, numa primeira condicab de ' 
„uso a aba de montagem (112), a mesma e utilizada para acoplamento e •- 
ipiontagem dos paineis de fechamentos (101), traseiro e lateral, sendo que, - 
para tanto, utiliza-se uma pe9a espa5adora (115) que^ pela parte mediana, e 
fixada (116) na aba de montagem, enquanto as suas . extremidades sao 
dobradas de modo a formarem terminais paralelos (117) receptores de 
parafusos (118) que fixam as bordas dos paineis de fechamento (101), 
pressionando-os contra os topos (110) dos perfis (104) onde sao dispostos 
componentes de vedacao (119), estes encontram superficie adequada nos 
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topos _(lip)_ ^_o^seqQeDdmi«Bte, consegue-se uma otima eficidncia de 
veda93o para os ditos paineis de fechamento (101). 

Com relacao as figuras 8 e 9, nota-se que a geometria do 
perfil em questao favorece com vantagens a montagem da porta basculante 
(102) que, por um lado, tern a sua dobradica (120) fixada na aba de m'ontagem 
(112), enquanto pelo lado oposto (fig. 9) tem a sua fechadura 121) e seus 
componentes de travamento montado na^outra aba de montagem (112), sendo 
que neste caso a dita porta basculante (102) inelui componentesSde vedacao 
(119) igualmente dispostos junto aos topos (110) 

Como ja foi dito antes, o presente perfil aperfeicoado 
confere meios para construcao de uma estrutura (103) cujos lados sao 
simetricamente iguais, caracterizando unidades modulares, tal como ilustrado 
na figura 10. Nesta condicao, torna-se possivel a interliga9ao entre uma 
unidade e outra, sendo que, para tanto, o perfil em questao recebe acess6rios 
compativeis para interligafao mecanica, mostrados na vista explodida da 
figura 11, onde todos os componentes se ajustam perfeitamente aos detalhes 
construtivos definidos pela geometria transversal do perfil (104). 

Portanto, o perfil em questao tambem esta caracterizado 
pelo fato de compreender componentes mecanicos para interliga9ao lado a 
lado entre varias estruturas (103), comecando por uma uniao em "U M (123) 
, : cujas extremidades, alem de vazadas K (124), tambem se ajustam contra os 
vertices (106) de dois perfis (104) cpntrapostos, onde ocorre o alinhamento 
entre a§ aberturas (124) e (1 13) para inser9ao de parajfusos (125) e respectivas 
porcas i\26) posicionadas por grampos (127) no interior do perfil, sendo que, 
ainda, a jun9ao lado a lado de dois perfis resulta no alinhamento e 
justaposi92o de dois topos (1 10), entre os quais e disposta uma veda92o (128), 
a qual confere a continuidade do isolamento entre os ambientes intemo e 
extemo do gabinete. 

A figura 12 mostra o ponto de jun9ao ou de acoplamento 
da parte frontal entre duas estruturas de um gabinete, colocando em destaque 
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a montagem das portas (102) e jespectiyas dobradi^as (120)_ e fechaduras 
(121), cujas fixa9oes e veda95es ocorrem da mesma forma como 
anteriormente descrito e ilustrado nas flguras 8 e 9. 

A figura 13 mostra o ponto de jun9ao ou de acoplamento 
da parte traseira entre duas estruturas de um gabinete, colbcando em destaque 
a montagem dos -fechamentos laterals (101), cujas fix1a96es e veda96es 
ocorrem,,da mesma forma como anteriormente descrito e ilustrado na figura 7. 

*? A figura 14 mostra o ponto de jun9ao ou de acoplamento 
lateral entre duas estruturas de ; um gabinete, colocando em destaque a 
montagem dos fechamentos traseiros (101), cujas fixa96es e veda9oes 
ocorrem da mesma forma como anteriormente descrito e ilustrado na figura 7. 

Variacoes construtivas. 

As flguras de 15 a 29 mostram algumas variacoes 
construtivas possiveis de serem adotadas para a fabrica9ao do presente perfil, 
de modo que o mesmo possa atingir ou atender outros objetivos, entretanto, 
tais varia95es sao igualmente obtidas a partir do perfil principal descrito 
anteriormente e ilustrado na figura 4. 

A figura (15) mostra uma varia9ao construtiva que se 
caracteriza pelo fato de a aba de montagem (112a) se estender em conjunto 
com uma dobra em Sngulo reto (129), entretanto, o seu posicionamento ainda 
continua paralelo com um dos topos (110) que, nesta versao, alem de mais 
curtos, tamb^m sao mais largos, como tambem neste caso na dita aba (1 12a) 
ocorre o fechamento do perfil, ou seja, tr^s camadas de chapas se sobrepoem. 
Esta versSo construtiva, al&n de aumentar o efeito estrutural do perfil, 
tambem proporciona um aumento de area de montagem ao redor da aba 
(1 12a), somando assim mais vantagens tecnicas e praticas em rela93o ao perfil 
mostrado na figura 4. 

A figura (16) mostra uma outra varia9ao construtiva e, 
neste caso, o perfil se se caracteriza pelo fato de a parede diagonal (130) que 
interliga os dois topos (110) ser praticamente reta e, ainda, na sua parte 
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mediana as duas chapas se encqntram e projetam-se para fora se desenyolve 
uma aba de montagem dupla (1 12b), ja que a mesma e medianamente dobrada 
em angulo reto (131), formando dois trechos com aberturas (114), 
consequentemente, esta aba dupla, alem de aumentar o efeito estrutural do 
conjunto, tambem oferece urn numero maior de recursos e uma condicao 
diferente para montagem de componentes diversos, de modo que o perfil 
possa atender outras necessidades de mercado. ..:>. 
^ A'ifigura 17 mostraVt outra variacSo construtiva e, neste 

caso, o perfil conserva, tal como nos anteriores, o vertice (106), as paredes 
(109) com suas aberturas (113) e os topos opostos (110), porem, neste caso o 
perfil se caracteriza pelo fato de os dois topos (110) estarem interligados por 
uma pared e "W" a maneira de degrau de escada, formando um angulo reto 
mediano voltado para fora (132), sendo que o fechamento do perfil ocorre em 
um dos topos (110), onde ocorre a sobreposicao da chapa perfilada. 

A figura 18 mostra outra variacao construtiva e, neste 
caso, o perfil conserva, tal como nos anteriores, o vertice (106), as paredes 
(109) com suas aberturas (113) e apenas um dos topos (110), porem, neste 
caso o perfil se caracteriza pelo fato de um dos topos (110) ser substituido por 
uma aba (133), coplanar a parede (109), como tambem e prevista uma outra 
aba de montagem (1 12c) paralelamente posicionada em relacao ao topo (110), 
sendo que, ain^da, neste caso o fechamento do perfil eVxealizado na aba (133). 
Este perfil e . uma yersao simplificada e permite acoplamento de estruturas 
somente no sentido lateral (lado a lado). 

4 figura 19 mostra um perfil praticamente igual ao da 
figura (18), porem, neste caso o perfil esta caracterizado pelo fato de a aba 
(133) estar perpendicularmente dobrada para dentro e numa condicao paralela 
a outra aba (112c). 

A figura 20 mostra outra variacao construtiva e, neste 
caso, o perfil conserva, tal como nos anteriores, o vertice (106), as paredes 
(109) com suas aberturas (113), porem, esta variacao se caracteriza pelo fato 
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de o yeitjce oposto nap incluir uma aba de mpntagem, cpmp tambem a sua. 
parede (135) completa uma secao tubular quadrada, onde os outros dois 
vertices possuem prolongamentos formando abas (136) com aberturas (137), 
como tambem estas abas ficam posicionadas paralelamente afastadas das 
paredes (135»), de modo que entre esta e a dita aba' (136) possa formar um 
espacamento (138) e, finalmente, em uma das abas (136) 6 realizado' o 
fechamento do perfil, cpmo tambem neste caso ditas abas (136)>apresentam 
comprimento preferivelmente menor ou igual em^relacao ao comprimento da 
correspondente parede (135). 

A figura 21 mostra uma outra variacao construtiva do 
perfil e, neste caso, o mesmo conserva, tal como nos anteriores, o vertice 
(106), as paredes (109) com suas aberturas (113), sendo que neste caso o 
perfil se caracteriza pelo fato de apresentar, inicialmente, uma simetria no que 
se refere ao vertice (106), ja que o lado oposto e igualmente formado por 
outro vertice (106) com aberturas (113) em suas paredes (109), sendo que, 
ainda, entre estes dois v6rtices (106) existe uma parede em diagonal (139), 
tendo uma extremidade formando uma voluta ordinariamente triangular (140), 
o que tambem acontece no lado oposto, porem, neste caso, tal voluta aprisiona 
a extremidade da parede (139) e define o fechamento do perfil, mantendo 
aquele fechamento vedado entre o lado do perfil que fica na parte interna do 
gabinete e o lado do perfil que fica na parte externa do gabinete: 

A figura; 22 mostra outra variacao construtiva e, neste 
caso, o perfil conserva grande, parte das caracteristicas do perfil ilustrado na 
figura 20, entretanto, neste caso nao existe o vertice (134), consequentetnente 
esta variacao caracteriza-se pelo fato de entre as abas (136) existir uma parede 
em diagonal (141). 

A figura 23 mostra outra variacao construtiva e, neste 
caso, o perfil esta caracterizado pelo fato de a sua geometria triangular ser 
definida pelo vertice (106) e uma parede em diagonal (142) medianamente 
dotada de uma aba (112), onde ocorre o fechamento do perfil, sendo que, 
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ainda, as paredes (109) com suas aberturas (113) sao interligadas k parede 
(142) de modo a formar abas extremas de parede dupla (143). 

A figura 24 mostra outra varia?ao construtiva e, neste 
caso, o perfil apresenta uma se9ao transversal quadrangular conservando o 
vertice (106) e aberturas , onde uma das paredes (109) apresenta uma dobra 
para dentro formando uma aba de parede dupla (144) e, ainda, a outra parede 
(109) prolonga-se para fora foqnando uma outra aba (145), onde ocqire o 
fechamento do pejfil. ^ <a 

Como ja foi visto, o perfil em questao descrito nas 
figuras anteriores sSo todos obtidos por perfilacao, ou seja, uma unica chapa e 
perfilada ate atingir o formato da secao transversal do perfil. 

As figuras 25 a 29 mostram que o perfil em questao 
tambem se caracteriza pelo fato de a sua geometria transversal ser definida 
por dois ou mais perils independentes, dobrados de chapas soldadas uma na 
outra, ou seja, na figura 25 o perfil ilustrado apresenta uma geometria 
praticamente igual ao perfil da figura 22, porem, neste caso o mesmo esta 
caracterizado pelo fato de a sua parede em diagonal (141a) ser uma peca de 
chapa independente, cujos terminals sSo soldados contra as paredes (109) que, 
por sua vez, apresentam as abas (136a) de parede simples. 

A figura (26) mostra urn perfil com a mesma geometria 
do perfil ilustrado na figura 20, porem, neste caso o mesmo esta caracterizado 
pelo fato de a parte interna do.vertice (134a) ser uma peca independente e as 

„ abas (136a) serem de parede unica, mantendo-se o espacamento (139a) e, . 

t^ieste trecho, a pe9a interna soldada apresenta os seus terminais dobrados em * 
"U" (146). 

A figura (27) mostra um perfil praticamente com a 
mesma geometria do perfil ilustrado na figura 21, porem, neste caso o mesmo 
esta caracterizado pelo fato de ser obtido com tres pecas independentes, 
individualmente dobradas e montadas com soldas em pontos estrategicos, 
sendo que a uma peca forma a parede em diagonal (139a), enquanto as outras 
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duas pecas formam os vertices opostos (106a), ambqs com as suas paredes 
(109a) vazadas por aberturas variaveis (113a), sendo que, ainda, em dois 
vertices todas as extremidades das tres pe9as apresentam trechos sobrepostos, 
fechando o perfil e, ainda, nestes vertices com camadas sobrepostas, uma da 
pe9as tem as suas extremidades dobradas formando uma aba em-L (140a), 
finalizando assim um perfil igualmente estanque uma vez que a parede (139a) 
^ cega. - j$ 

ii A #gura (28) mostra um perfil praticamente com a 

mesma geometria do perfil ilustrado na figura 27, porem, neste caso o mesmo 
esta caracterizado pelo fato dois vertices opostos serem formados por topos 
dobrados em "U" (147), nos quais estSo fixadas as extremidades das pecas 
que formam a parede diagonal (139a) e um dos vertices (106a). 

A figura (29) mostra um perfil praticamente com a 
mesma geometria do perfil ilustrado na figura 25, porem, neste caso o mesmo 
esta caracterizado pelo fato de, alem de ser construido com um par de pecas 
soldadas, a parede em diagonal (141b) incluir uma aba de montagem (1 12b). 

Logicamente, o perfil obtido com duas chapas dobradas 
e soldadas, pode absorver as formas geometricas das outras variac6es 
construtivas de modo que o perfil possa variar de acordo com as aplicacoes 
de cada projeto. 

De acordo com que foi exposto e ilustrado, nota-se que o 
perfil em questao e seus acessdrios, bem como as suas variacdes construtivas, 
permute que o mesmo seja utilizado para fabricacao de estruturas internas de 
gabinetes, em geral, notadamente os paineis eletticos, do tipo indoor ou 
outdoor, porem, nada impede o seu uso em outras aplicacoes semelhantes, 
pois, como ja foi dito, com o perfil em questao 6 possivel formar uma 
estrutura que, no final, s3o montantes e travessas com pontos de fixacao para 
componentes, placas, dispositivos, aparelhos e/ou outros. Nesta condicao, o 
mesmo perfil poderd ser utilizado para outras aplicac5es diferentes de paineis 
eletricos, sem com isso exigir altera95es na sua construcao e nas suas 
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variacoes construtivas. 

Por outro lado, com o perfil em questao todas aquelas 
vantagens anteriormente mencionada sao atingidas com facilidade, nao s6 
pelo fato da nova geometria transversal adotada para o perfil, mas tambem 
pelo fato de que tal geometria foi desenvolvida para que, no final, pudesse 
ocorrer urn equilibrio perfeito para montagem dos difer'entes componentes 
externos^tais como fechamentos e portas, cujos pontos de fixacao ficam 
posicionados do* lado de fora dogperfil, enquanto do seu lado de dentrolsao 
previstas as aberturas para montagem dos equipamentos no interior' do 
gabinete ou armario e, com isso, a veda?§o natural do perfil e mantida intacta. 
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REIVlNDICAgOES 
1) APERFEICOAMENTO EM PERF1L METAL1CO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, 
perfil este particularmente desenvolvido para montagem de gabinetes, 
armarios ou paineis eletricos indoor (100), definido por fechamentos laterais 
(101), incluindo uma ou niais portas basculantes (102), estas e os~anteriores 
normalmente sao*confeccionadas de chapas metalicas substancialmente finas, 
o que exige o uso de uina estmtura (10B) de perils metalicos (104), que 
coristitui os meios de sustentacao para - as partes que formam as paredes 
externas de chapas dobradas, como tambem constituem os meios de 
sustentacao e montagem das portas e respectivas dobradicas, bem como 
outros acess6rios e, ainda, esta mesma estrutura, porem, pelo lado de dentro, 
tambem conjQgura os montantes necessarios para distribuicao e montagem dos 
diferentes componentes e dispositivos eletricos e eletrdnicos; caracterizado 
pelo fato de dito perfil (104) apresentar uma secao transversal com uma 
geometria definida por urn formato de triangulo retangulo, porem, os seus 
lados concorrem para formar uma secao interna ou nucleo central na forma 
tubular (105), onde o vertice (106) esta orientado para o lado de dentro do 
gabinete (100), enquanto o vertice oposto (107) esta orientado para o lado de 
fora do dito gabinete (100), enquanto que os outros dois vertices adjacentes 
(108) apresentani uma conformacao peculiar, definida pelas paredes (109) que 
formam o Sngulo reto (106), ja que estas paredes para formarem cada vertice 
(108) sao perpendicularmente dobradas em direcao ao vertice (107) e, logo 
em seguida, 6 dobrada novamente para dentro formando um^topo em "U" 

(1 10) e, ao mesmo tempo, os trechos de paredes (111) recebem uma sucessao 
de dobraduras em Sngulos diferentes e suficientes para que estas paredes 

(111) possam terminar uma contra a outra se sobrepondo para formar o 
vertice (107), onde ocorre o fechamento do perfil e, ao mesmo tempo, este 
vertice prolonga-se para fora e configura uma aba de montagem (1 12), a qual 
6 ladeada pelas duas paredes (111) que, alem de serem completamente cegas, 
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ficam do lado de fora do gabinete (100), o que n2o ocorre com as paredes 
(109) que ficam do lado de dentro do gabinete (100), pois estas distribuem 
carreiras de aberturas e furos com formatos e dimensoes variaveis (113), que 
constituent os pontos de fixacao para diferentes componentes que sao 
montados no interior do gabinete, o que tambemi acontece com a aba de 
montagem (112), onde a mesma S vazada por carreiras de furos e aberturas 
variaveis (1 14) de fixacao. de componentes externos ao gabinete^ 00). 

2) APEREEICOAMENTO EM.PERFIL METAMCO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de os vertices (108) e o 
vertice (107), estarem em um alinhamento inclinado que corresponde a 
diagonal a maneira de hipotenusa oposta ao vertice reto (106). 

3) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de a aba de montagem 
(112) estar posicionada de forma paralela em relacao a um dos topos (110), 
como tambem esta aba esta limitada preferivelmente dentro do limite externo 
do perfil deflnido pelos vertices (108). 

4) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindjcacao 1, caracterizado pelo fato de, *numa variacao 
construtiva, a aba de montagem (112a) se estender em conjunto com uma 
dobra em angulo reto (129), eptretanto, o seu posicionamento ainda continua 
paralelo com um dos topos (1 10) que, nesta versSo, alem de maist curtos, 
tambem sao.mais largos, como tambem neste caso na dita aba (1 12a) ocorre o 
fechamento do perfil, ou seja, Ire's camadas de chapas se sobrepSem. 

5) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, a parede diagonal (130) que interliga os dois topos (110) ser 
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praticamente reta e, ainda, na sua parte mediana as duas chapas se encontram 
e projetam-se para fora desenvolve-se uma aba de montagem dupla (1 12b), ja 
que a mesma e medianamente dobrada em Sngulo reto (131), formando dois 
trechos com aberturas (114). 

6) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM" DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, capacterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, os dois topos (110) estarem interligados poiSuma parede "W" a * 
maneira de degraui de escada, formando urn angulo reto mediano voltado para 
fora (132), sendo que o fechamento do perfil ocorre em urn dos topos (110), 
onde ocorre a sobreposicao da chapa perfilada. 

7) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, urn dos topos (110) ser substituido por uma aba (133), coplanar a 
parede (109), como tambem e prevista uma outra aba de montagem (112c) 
paralelamente posicionada em relacao ao topo (110), sendo que, ainda, neste 
caso o fechamento do perfil e realizado na aba (133). 

8) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 7, garacterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, a aba (133) estar perpendicularmente dobrada para dentro e numa 
condi^ao paralela a outra aba (112c). . 

^9) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO : 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, o vertice oposto n3o incluir uma aba de montagem, como tambem 
a sua parede (135) completa uma secao tubular quadrada, onde os outros dois 
vertices possuem prolongamentos formando abas (136) com aberturas (137), 
como tambem estas abas fleam posicionadas paralelamente afastadas das 
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p^edes (^135), de mpdp que entre esta e .audita aba (136) ..ppssa formar um. 
espacamento (138) e, ainda, em uma das abas (136) e realizado o fechamento 
do perfil, 

10) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 9, caracterizado pelo fato de as 
afoas (136) apresentam comprimento preferivelmente menor ou igual em 
relacao ao comprimento da- correspondente parede (135). & 

11) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, apresentar dois vertices simetricos (106), ja 
que o lado oposto 6 igualmente formado por outro v6rtice (106) com aberturas 
(113) em suas paredes (109), sendo que, ainda, entre estes dois vertices (106) 
existe uma parede em diagonal (139), tendo uma extremidade formando uma 
voluta ordinariamente triangular (140), o que tamb6m acontece no lado 
oposto, porem, neste caso, tal voluta aprisiona a extremidade da parede (139) 
que, por sua vez, define o fechamento estanque do perfil ou forma uma parede 
vedada entre o lado do perfil que fica na parte interna do gabinete e o lado do 
perfil que fica na parte externa do gabinete. 

,12) APERFEICOAMENTO .EM,, PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao, 9, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, o vertice (134) ser substituido por uma 
parede em diagonal (141) cujas extremidades forma as abas (136). 
13) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, a sua geometria triangular ser defmida pelo 
vertice (106) e uma parede em diagonal (142) medianamente dotada de uma 
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aba (112), onde ocorre o fechamento do perfil, sendo que, ainda, as paredes 
(109) com suas aberturas (113) sSo interligadas a parede (142) de modo a 
formar abas extremas de parede dupla (143). 

14) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS 1 PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacSo 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, apresentar uma secao transversal 
quadrangular conservando o vgrtiee (106) e aberturas , onde uma das parades 
(109) apresenta uma dobra para ^dentro formando uma aba de parede (fupla 
(144) e, ainda, a outra parede (109) prolonga-se para fora formando uma outra 
aba (145), onde ocorre o fechamento do perfil. 

15) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, onde a geometria transversal 
do perfil 6 definida por dois ou mais perfis independentes dobrados de chapas 
soldadas uma na outra, caracterizado pelo fato de, numa outra variacao 
construtiva, a sua parede em diagonal (141a) ser uma peca de chapa 
independente, cujos terminals sSo soldados contra as paredes (109) que, por 
sua vez, apresentam as abas (136a) de parede simples. 

16) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, a parte interna do vertice (134a) ser uma 
peca independente e as abas (136a) serem de parede^unica, mantendo-se o 
espacamento (139a) e, neste trecho, a peca interna soldada apresenta os seus 
terminais dobrados em "U" (146). 

17) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, ser obtido com trSs pecas independentes, 
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individualmente dobradas e montadas com soldas em pontos estrategicos, 
sendo que a uma peca forma a parede em diagonal (139a), enquanto as outras 
duas pecas formam os vertices opostos (106a), ambos com as suas paredes 
(109a) vazadas por aberturas variaveis (113a), sendo que, ainda, em dois 
vertices todas as extremidades das tres pecas apresentam trechos sobrepostos, 
fechando o perfil e, ainda," nestes vertices com camadas sobrepostas, uma da 
pe9as tem as suas extremidades dobradas formando uma^aba em L (140a). 
l&) APERFEICOAMENTO EM & PERFIL METALICO PARA 
COMPOSICAO DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS 
ELETRICOS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de, 
numa outra variacao construtiva, dois vertices opostos serem formados por 
topos dobrados em "U" (147), nos quais estSo fixadas as extremidades das 
pecas que formam a pafede diagonal (139a) e um dos vertices (106a). 
19) APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS, de 
acordo com a reivindicacSo 1, caracterizado pelo fato de, numa outra varia5ao 
construtiva, alem de ser construido com um par de pecas soldadas, a parede 
em diagonal (141b) inclui uma aba de montagem (1 12b). 
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RE SUM O - 

APERFEICOAMENTO EM PERFIL METALICO PARA COMPOSICAO 
DE ESTRUTURAS PARA MONTAGEM DE QUADROS ELETRICOS/ 
compreendendo urn perfil (104) que, pelo lado extemo, constitui os meios de 
sustenta9So para os fechamentos e acess6rios, enquanto que, pelo lado intemo, 
a mesma estrutura configura os montantes para montagem dos componentes e 
dispositivos eletricos e eletrdnjcos, como tambem dito perfil (104) apresenta 
uma se9So transversal com uma geometria definida por urn formate de 
triangulo retangulo, porem, os seus lados concorrem para formar uma secao 
interna ou nucleo central na forma tubular (105), onde o vertice (106) esta 
orientado para o lado de dentro do gabinete (100), enquanto o vertice oposto 
(107) esta orientado para o lado de fora do dito gabinete (100), enquanto que 
os outros dois vertices adjacentes (108) apresentam uma conformacao 
peculiar, definida pelas paredes (109) que formam o angulo reto (106), ja que 
estas paredes para formar cada vertice (107) sSo perpendicularmente dobradas 
em dire9ao ao vertice (107) e, logo em seguida, e dobrada novamente para 
dentro formando urn topo em "U" (110) e, ao mesmo tempo, os trechos de 
paredes (111) recebem uma sucessao de dobraduras em angulos diferentes e 
suficientes para que estas paredes (111) possam terminar uma contra a outra 
se sobrepondo para formar o vertice (107), onde ocorre o fechamento do 
perfil e, ao mesmo tempo, e§te vertice prolonga-se para fora e configura uma 
aba de montagem (112), a qual e ladeada pelas duas paredes (111) que, alem 
de serem completamente cegas, fleam do lado de fora do gabinete (100), o 
que nao ocorre com as paredes (109) que ficam do lado de dentro do gabinete 
(100), pois estas distribuem carreiras de aberturas e furos com formates e 
dimensoes variaveis (113), que constituem os pontes de fixa9So para 
diferentes componentes que sSo montados no interior do gabinete, o que 
tambem acontece com a aba de montagem (112), onde a mesma e vazada por 
carreiras de furos e aberturas variaveis (114) de fixa9ao de componentes 
externos ao gabinete (100). 
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